ESTUDO SOBRE A CARACTERIZACAO DA RECOLHA E TRATAMENTO NO AMBITO DOS RESIDUOS URBANOS EM PORTUGAL CONTINENTAL

ANEXO 10 — FICHAS-SINTESE DO TRATAMENTO DE RU POR SGRU
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Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecénico -
Tratamento mecénico e biolégico
Valorizagdo organica

Valorizagdo energética

ALGAR

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Loulé  Portimdo
Capacidade da unidade t/ano 5957 5552
Utilizagdo da unidade t/h 1,62 1,74
indice de capacidade da unidade % 79% 87%
indice de eficiéncia da unidade % 108% 116%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,04 0,06
Rejeitados produzidos % 30% 32%
RE alvo nos rejeitados % 0,8% 0,7%
Fardos rejeitados % 0,9% 0,4%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 52 45
™ Portimao
Capacidade da unidade t/ano 56 700

Utilizac3o da unidade t/h 17,70

indice de capacidade da unidade % 77%

indice de eficiéncia da unidade % 98%

RE recuperados % 2%

Produtividade de MO % 7%

Rejeitados produzidos % 87%

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 11

TMB Sdo Bras Alportel
Capacidade da unidade t/ano 31500

Utilizac3o da unidade t/h 7,62

indice de capacidade da unidade % 73%

indice de eficiéncia da unidade % 85%

Produtividade de MO % 46%

RE recuperados %

Rejeitados produzidos % 53%

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 99



ALGAR 2019
. i Sdo Bras
B Loulé Portimdo Alportel
Capacidade da unidade t/ano
Utilizagdo da unidade t/h
indice de capacidade da unidade %
indice de eficiéncia da unidade %
Produtividade de digerido %
Produtividade de biogés m*/t
Utilizagdo de recursos energéticos KWh/t
Produtividade de energia elétrica
injetada na rede kWh/t
AS Loulé  Portimdo
Capacidade inicial t 3452570
Capacidade utilizada t 2399479
Capacidade remanescente t 1053091
Deposi¢do de RO % 63 600
Biogas produzido m’/ano 5484 412

Energia elétrica gerada a partir do biogas

Energia elétrica gerada a partir do biogas
injetada na rede

Lixiviados produzidos

kWh/ano 7 347 080

kWh/ano 7 321000

m*/ano 99 046




Unidades de triagem

ALGAR
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Tratamento mecanico

ALGAR
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ALGAR

TRATAMENTO MECANICO E BIOLOGICO - balang¢o de massas (12 fase)

PRE-TRATAMENTO

TRIAGEM PRIMARIA |
MANUAL

e

[Comamicas & outros eres
[TaTAL

| MALHA 150x300 mm

}&aﬂslmsuutms combusiivels 40.22 10128
Mot s oo 5 >
s s ; g
et ST
SEPARACAQ DE METAIS FERROSOS |
ASPIRADOR PLASTICO FILM.E TRIAGEM
SECUNDARIA, SEPARAGAO METAIS K
L S e —
= DIGESTAO ANAEROBIA
= [EOLI00S CoNTANARTES | X
o T E TCONTAMINANTES
[MATERIAL RECUPER) RS0 HU
[Matbria orpiruca 0,00
[Pagel - revistas. 0,00
0.00
0.00
Feien s 25
; P T i 3
X [Vicko 0,00 75588 [ERTRADARAGIGESTAG | waoveae |
e e ey
TOSO0S: 0,00
|Madein & outres combustiveis IMadeira @ outrs cambustives 0,00 Ma
e e e i e o
Coamicas s s : Comiss e s o5 i s oo s S
Hacs e -+ 1 ToTac gt
[REJEITADOS LINHA < 50 mm W ] [ w1
; e = =
B07.30 [ v ] [ o ]
[ Fiees | DIGESTAD Eooks | — | DIGESTAD I
T
EEC]
[Cerdmicas e outros ineres_ [Cordmicas & outros neres
[TOTAl
" w7 v 1] w1
COMPOSTAGEM E AFINACAO [MATERIALESTRUTURANTE | 156920 | [MATERIALESTRUTURANTE | 201040 | 'DESIDRATAGAD [POLIELECTROLITO { DESIDRATAGAD [POLIELECTROLITO
| ot T 2257 28va
[MAT DIG. DESIDRATADO [DEFOSITO AGUA DE PROCESO. 225725
[ & ] [ ]
[PERDAS EN TURERS T38531 Ta9128
P RATIS

- | =

=
[ ]

[FEsETADGS

(NATERTAL AFHADG EXEIR] S T T X




TRATAMENTO MECANICO E BIOLOGICO - balang¢o de massas (22 fase)
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Compostagem de verdes — diagrama de processo
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ALGAR
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AMARSUL

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)

Valorizagdo material - Triagem

Tratamento mecanico -

Tratamento mecénico e bioldgico
Valorizagdo organica I

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Seixal

Capacidade da unidade t/ano

Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade %

{ndice de eficiéncia da unidade %

Produtividade recursos humanos t/h.homem

Rejeitados produzidos %

RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

™ Palmela
Capacidade da unidade t/ano 132 300

Utilizac3o da unidade t/h 27,22

indice de capacidade da unidade % 61%

indice de eficiéncia da unidade % 97%

RE recuperados % 1%

Produtividade de MO % 6%

Rejeitados produzidos % 70%

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 8

TMB Setubal Seixal
Capacidade da unidade t/ano

Utilizac3o da unidade t/h 25,89 32,13
indice de capacidade da unidade %

indice de eficiéncia da unidade %

Produtividade de MO % 54% 44%
RE recuperados % 0% 0%
Rejeitados produzidos % 45% 51%

Utilizagdo de recursos energéticos

kWh/t 31 27




AMARSUL 2019
AS Palmela Seixal
Capacidade inicial t
Capacidade utilizada t
Capacidade remanescente t
Deposigdo de RO %
Biogas produzido m’/ano

Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano

Energia elétrica gerada a partir do biogas

. kWh/ano
injetada na rede

Lixiviados produzidos m3/ano




AMBILITAL

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecénico e bioldgico
Valorizagdo organica

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

uT

Santiago do Cacém

2019

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade recursos humanos
Rejeitados produzidos

RE alvo nos rejeitados

Fardos rejeitados

Utilizagdo de recursos energéticos

TMB

t/ano 5124
t/h 1,20

% 30%

% 30%

t/h.homem 0,20

% 28%

%

%

kWh/t

Santiago do Cacém

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade de MO

RE recuperados

Rejeitados produzidos

Utilizagdo de recursos energéticos

CDR

t/ano 35000
t/h 17,54

% 5%

% 88%

% T a3%
% 2%

% 13%
kWh/t 208

Santiago do Cacém

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade de CDR

Rejeitados produzidos

Utilizagdo de recursos energéticos

t/ano 35000
t/h 7

% 2%
% 0%
% 93%
% 9%

kWh/t 69



AS

AMBILITAL

Santiago do Cacém

2019

Capacidade inicial
Capacidade utilizada
Capacidade remanescente
Deposigdo de RO

Biogas produzido
Energia elétrica gerada a partir do biogas

Energia elétrica gerada a partir do biogas
injetada na rede

Lixiviados produzidos

t 345 000
t 83721

t 261279
% 31487
m®/ano 5484 412
kWh/ano 521264
kWh/ano 521264
m3/ano 9928



Unidade de triagem
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AMBILITAL

Unidade de triagem de embalagens
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Tratamento Mecanico e Biolégico

Fluxograma da TMB
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AMBILITAL

Compostagem
RSU RESIDUOS VERDES DE PODA
L (MATERIAL ESTRUTURANTE)
SEPARAGAQ MECANICA POR

DIAMETRO DE PARTICULA ATRAVES
DE TROMMEL (90mm) e CRIVO {30 mm)

v
SEPARACAO POR RAIO X PARA
REMOGAO DE PEDRAS, 0SSOS, y
VIDRO E OUTROS MATERIAIS TRITURAGAO
INERTES DENSOS E METAIS
MISTURA DE MATERIAIS E
TRANSPORTE PARA ZONA DE
COMPOSTAGEM TERMOFILICA
Rega com Agua e arejamento COMPOSTAGEM TERMOFILICA Controle de odores e
] E ]
aspiragdo - HIGIENIZAGAO DO MATERIAL ' emissdesatravés de
Biofiltro
TRANSPORTE PARA ZONA DE
MATURAGAO
Rega com Agua e arejamento L J
por insuflagao - MATURAGAO & ARREFECIMENTO
v
TRANSPORTE PARA ZONA DE
AFINAGAO
AFINACAO — Crivo (Tmm) & Mesa Rejeitados do Processo de
Densimétrica Afinagdo devido a excessiva
, granulometria ou densidade
ARMAZENAMENTO DO PRODUTO
FINAL




Unidade de CDR
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Aterro

!

Entrad Verificagio da
Indif - ciados Doc gho e
iferen -

Conclusdo do processo de

pesagem e assinatura da

documentacéo

Bascula

O cliente volta &
bascula para concluir o
processo de pesagem

Recusado e
informado o cliente
do motivo

l—|

0 cliente efetua a descarga
€ 0 operador espalha o

residuo

1

No final do dia de trabalho, o
operador efetua a cobertura

dos residuos com terra

residuo

Inspegio Visual ao

Encaminhado para
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I

0 Operador informa
o local de descarga

I
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Admissivel?
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AMBISOUSA

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica
Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Lousada  Penafiel
Capacidade da unidade t/ano 4725

Utilizagdo da unidade t/h 2,76

indice de capacidade da unidade % 84%

indice de eficiéncia da unidade % 92%

Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,23

Rejeitados produzidos % 17%

RE alvo nos rejeitados % 4,5%

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 40

AS Lousada  Penafiel
Capacidade inicial t 1110260 1025986
Capacidade utilizada t 876 260 820 986

Capacidade remanescente t 234 000 205 000

Deposicdo de RO % 124 020 108 650

Biogas produzido m*/ano 5484 413 5484414
Energia elétrica gerada a partir do biogas kWh/ano

.En-ergia elétrica gerada a partir do biogas KWh/ano 2297272 2269 953
injetada na rede

Lixiviados produzidos m>/ano 57934 35085




Unidade de triagem - Lustosa

Entrada Material

3t/

!

Triagem manual

{

!

!

3t/h

!

Abresacos

2,65 t/h

!

!

Volumoso

0,02t/h

Papel/Cartén
0,12 t/h

Filme Grande
0,21t/h

Finos
0,08 t/h

Separador balistico

!

Ferrosos

0,15t/h

IMSI0S 05g

L]

Mistos

0,63 t/h

!

Separador Optico

1,11 t/h

PET

]

!

!

esTo 0.8 1/n

PLANDS
2,65 t/h
RODANTES
Separador
Magnético "
1,77 t/h
PLANDS]
Separador Optico ..., Separador Optico
1,62 t/h 0,8 t/h
ECAL FILME

!

Triagem manual

Triagem manual

Triagem manual

Separador foucault

Triagem manual

*n—f

Separador
Magnético

0,25t/h 0,36 t/h 0,22 t/h 0,30 0,33t/h
PEAD FILME
0.23 th 'a Triagem manual
0,81t/h
M ! ‘
/M
g
N
J d TLHE
WA
PEAD PET ECAL Nao ferrosos Filme
0,30t/h 0,45 t/h 0,26 t/h 0,02 t/h 0,37t/h

0,53 t/h

Ferrosos

0,02 t/h

AMBISOUSA

Compactador Reciclavel Metais
0,51t/h 5,5t/h 1,5t/h
Refugo Premsa Premsa
0,51 t/h 5,5t/h 1,5t/h




AMBISOUSA

Unidade de triagem - Penafiel

embalagens de papel cartdo
e embalagens de plastico e metal

NJ
( Pesagem na béascula

N

Descarga no cais
K de recepcado o

N

Triagem manual e mecanica
_dos residuos que passam no tapete )

v

Boxes de armazenamento
do material triado )

|
vk v v Y

() @D @) &W@ i) o) (o)

( Prensagem/Enfardamento ) (' BigBag ) ( Prensagem/Blocos ) (  Contentor 30m3 )

E--R

4 N

e N

7 ~

C Armazenamento ) ( Aterro Sanitério )

Entidades Gestoras de Fluxos
Especificos




AMCAL

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecénico
Tratamento mecénico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

uT

Cuba

2019

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade recursos humanos
Rejeitados produzidos

RE alvo nos rejeitados

Fardos rejeitados

Utilizagdo de recursos energéticos

AS

t/ano
t/h
%

%

t/h.homem

%
%
%

kWh/t

4725

Capacidade inicial
Capacidade utilizada
Capacidade remanescente
Deposigdo de RO

Biogas produzido

Energia elétrica gerada a partir do biogds

Energia elétrica gerada a partir do biogas

injetada na rede

Lixiviados produzidos

t
%
m3/ano

kWh/ano

kWh/ano

m3/ano

264 320

312217
-47 897

3180

5484 415

2129



BRAVAL

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) l
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

Aterro -

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Pévoa de Lanhoso
Capacidade da unidade t/ano

Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade %

{ndice de eficiéncia da unidade %

Produtividade recursos humanos t/h.homem

Rejeitados produzidos %

RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

TMB Pévoa de Lanhoso
Capacidade da unidade t/ano

Utilizac3o da unidade t/h 27,14

indice de capacidade da unidade %

indice de eficiéncia da unidade %

Produtividade de MO % 55%

RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 42%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 13

AS Pévoa de Lanhoso
Capacidade inicial t 1253728
Capacidade utilizada t 363 069
Capacidade remanescente t 890 659
Deposi¢do de RO % 9 589

Biogas produzido m*/ano 5484 416
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 3096 747
:Enr}:trijaaerlztlc;egerada a partir do biogas KWh/ano 3096 747
Lixiviados produzidos m*/ano 56 976



BRAVAL

Unidade de triagem

Descarga de Veiculo j E
]

;[ Inspecgéo ao Produto ]——V ; Expedicao de material

v y
[ Inspecgao a Descarga ]
1 Armazenamento de fardos
2 Segregacao de Material
A
\ 4 1
[ Inspecgao ao Enfardamento ]
4 Encaminhar os Residuos para o
Tapete de Triagem A
Enfardamento
5 Ligar Transportadores hPeccccccccccne
A sece
.
.
.
\ 4 :
.
.
Triagem de Material R ——— Ligar Prensas Enfardadoras s -:
:
A ’
.
.

:[ Monitorizacao do Electroiman ]




Tratamento Mecanico e Bioldgico

BRAVAL

FOSSA
RECEPGAO .
RECEPGAO DE RESIDUOS
\ 4
TROMMEL
Fragao
Fragao (400 mm) Médios
Volumosos (organicos /

A 4

h 4

valorizaveis)

Rejeitado CABINE CABINE g ABRE
TRIAGEM TRIAGEM 1 sAcos
I [
Filme | I
Papel/cartzo | | Vidros
etc. | | et
______ |- ———-=- ¥
| TROMMEL
(80 mm)
Valorizagao Fragao S
Multimaterial Multimaterial B;or:s:i::s
(valorizagéo) (organicos)
By-pass
\ 4 ! A 4
SEPARADOR | REFINADOR | CABINE | Planos  |ggpaRADOR| Finos | SEPARADOR
FERROSOS [~ A PRIMARIO [~ TRIAGEM [ A BALISTICO ”| FERROSOS
Rolantes
SEPARADOR bypass y
NAO Filme SEPARADOR
EERROSOS Papel/cartdo FERROSOS
SEPARADOR | leves » REFINADOR SEPARADOR
DE AR SECUNDARIO OPTICO
Pesados
v
ESTAGAO CABINE Embalagens —
COMPAC?I'A A0 Y $» CONTROLO g P ENFARDADORA — — Valqnzaqqo
C E QUALIDADE Multimaterial
TRATAMENTO MECANICO
CRIVO MALHA v
ALIMENTADOR »  ELASTICA TUNEIS izaca
(10 mm) ANAEROBIOS |— FERMENTAGAO SISTEMADE |, Valorizagao
A (fase mesofilica) CO-GERAGCAO Energética
A
|
h 4 |
Ensacagem Composto Iy
ou _ MESA I - .
Armazenamento - DENSIMETRICA I DIGESTAO ANAEROBIA /
(venda a granel) Ly VALORIZAGCAO ENERGETICA BIOGAS
L
Rejeitados > v | |
TUNEIS I
AEROBIOS
(fase termofilica ou
higienizagao)
Eliminagao
~ L
AFINACAO DE COMPOSTO I .
|y TRATAMENTO BIOLOGICO
=
(purgas)! |
Ar interior edificios : :
BIOFILTRO «— — —<HUMIDIFICADOR & — — e tratamento - POGCO A
biolgico ETAL < SEDIMENTAGAO 4 Agua processo

TRATAMENTO DO AR

TRATAMENTO AGUA PROCESSO




BRAVAL

Recec¢ao de OUA - Producgao de Biodiesel

Inspegéo, despejo e filtragdo
dos 6leos usados

v

Armazenagem de 6leos no
depésito de OAU

v

Monitorizagao dos 6leos ]

v

Neutralizagdo dos dleos efou | ________
evaporagdo
secccccsccccccna

Expedic¢ao do biodiesel

2

Inspegao ao produto
e monitorizagdo

: Filtrago e transferéncia do

biodiesel para o depdsito de
armazenagem

L)

1 Purificagdo do biodiesel

A

Monitorizagao do biodiesel ]

\4
Decantagéo de sabdes e agua
formados na reagéo de becoee
neutralizagdo

Separagao do biodiesel da
glicerina

Monitorizacdo dos 6leos
neutralizados

Y

cesccccccccccaal
I Reacggo de trar ificagio < Pl  Preparagao de metoxido de

sodio




Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I

Valorizagdo material direta (P/C) I
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

ECOBEIRAO

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Tondela
Capacidade da unidade t/ano

Utilizagdo da unidade t/h 0,98
indice de capacidade da unidade %

{ndice de eficiéncia da unidade %

Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,04
Rejeitados produzidos % 17%
RE alvo nos rejeitados % 2,0%
Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

TMB Tondela
Capacidade da unidade t/ano 105 000
Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade % 85%
indice de eficiéncia da unidade %

Produtividade de MO % 12%
RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 84%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

AS Tondela
Capacidade inicial t

Capacidade utilizada t

Capacidade remanescente t

Deposi¢do de RO % 13 809
Biogas produzido m*/ano 5484 417
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 2 636 630
:Enr}:trijaaerlétlc;egerada a partir do biogas KWh/ano

Lixiviados produzidos m*/ano 38287



ECOLEZIRIA 2019

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C) I
Valorizagdo material - Triagem I
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico _
Valorizagdo orgénica
Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%




Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valoriza¢do orgénica

Valorizagdo energética

Aterro l

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

ERSUC

2019

uTt Aveiro  Coimbra
Capacidade da unidade t/ano 6 300 6 300
Utilizagdo da unidade t/h 3,90 3,94
indice de capacidade da unidade % 69% 67%
indice de eficiéncia da unidade % 97% 98%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,17 0,17
Rejeitados produzidos % 14% 28%
RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizac3o de recursos energéticos kWh/t 72 76
TMB Aveiro  Coimbra
Capacidade da unidade t/ano 210 000 210000
Utilizac3o da unidade t/h 67,32 67,86
indice de capacidade da unidade % 87% 81%
indice de eficiéncia da unidade % 224% 226%
Produtividade de MO % 21% 27%
RE recuperados %

Rejeitados produzidos % 67% 74%
Utilizac3o de recursos energéticos kWh/t 10 9
CDR Aveiro  Coimbra
Capacidade da unidade t/ano 63 000 63 000
Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade %

indice de eficiéncia da unidade %

Produtividade de CDR %

Rejeitados produzidos %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t




ERSUC

2019

AS Aveiro  Coimbra
Capacidade inicial t 794 584 674 714
Capacidade utilizada t 782 814 664 814
Capacidade remanescente t 11770 9900
Deposi¢do de RO % 1724 665
Biogés produzido m?/ano 5484418 5484419
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 14672330 16 768 169
FrTergia elétrica gerada a partir do biogas KWh/ano 14122753 16 159 347
injetada na rede

Lixiviados produzidos m3/ano 82 253 55190




Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecénico
Tratamento mecénico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

GESAMB

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Evora
Capacidade da unidade t/ano 394
Utilizagdo da unidade t/h 0,96
indice de capacidade da unidade % 76%
indice de eficiéncia da unidade % 385%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,24
Rejeitados produzidos % 30%
RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 12
TMB Evora
Capacidade da unidade t/ano 105 000
Utilizac3o da unidade t/h 13,56
indice de capacidade da unidade % 43%
indice de eficiéncia da unidade % 45%
Produtividade de MO % 58%
RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 43%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 12
CDR Evora
Capacidade da unidade t/ano 42 000
Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade %

indice de eficiéncia da unidade %

Produtividade de CDR %

Rejeitados produzidos %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t



GESAMB 2019
AS Evora
Capacidade inicial t 2 253908
Capacidade utilizada t 1388 054
Capacidade remanescente t 865 854
Deposi¢do de RO % 17 975
Biogas produzido m’/ano 5484 420
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 264 808
FrTergia elétrica gerada a partir do biogas KWh/ano 264 808
injetada na rede
Lixiviados produzidos m3/ano 28 873



Tratamento Mecanico e Biolégico

Entergas parceiros
(AMCAL, Resialentejo,
Gesamb)

Cartio

Filme

Ferrosos

Reee's

Pneus

Etc...

Descarga na fossa de rececio

Tromel |.°

Refugo

Afinagio do Composto )

Metais Nio ferrosos
(aluminio)

Cabine Triagem Vidro

Cabine Filme

Abre sacos

Tromel 2.°

>20 cm

Separador de
"Foucault"

Cabine cont.

GESAMB

PET

PEAD

Mistos




GESAMB

Processo de compostagem

RSU ]
v RESIDUOS VERDES DE
SEPARACAO MECANICA POR PODA (MATERIAL

DIAMETRO DE PARTICULA
| ATRAVES DE TROMMEL |

v

REMOCAQO DE METAIS ATRAVES DO TRITURACAO
SEPARADOR MAGNETICO

] |
MISTURA DE MATERIAIS E TRANSPORTE PARA TUNEIS
(FERMENTACAO — COMPOSTAGEM TERMOFILICA)

v

R.e gae ; COMPOSTAGEM TERMOFILICA e
arejomento — _
HIGIENIZACAO DO MATERIAL
forcado | ¢ ]

v

TRANSPORTE PARA ZONA DE MATURACAQ

Rega e arejamento -
por revolvimento———— | MATURACAO e ARREFECIMENTO

v

TRANSPORTE PARA ZONA DE AFINACAOQ

—>

L d Rejeitados do
¢ processo de
AFINACAQ - crivo, mesa densimétrica, ciclone | afinagdo dgvido a
excessiva
¢ granulometria ou
densidade

ARMAZENAMENTO DO PRODUTO FINAL




Unidade de CDR

Refugos

GESAMB

Cabine Triagem
de Ref

Triagem de Recicliveis

diversos

Triturador 1.°

Reducdo da @
dimens3o < 15 cm /

Reducdo da dimenséo
<25 mm

(12,22 th)

Separador de
leves/pesados

Triturador 2.°
(10,34 t/h)

l

CDR




LIPOR

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I

Valorizagdo material direta (P/C) I
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico

Tratamento mecanico e biolégico

Valorizagdo orgénica -

Aterro l

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Gondomar
Capacidade da unidade t/ano 4725
Utilizagdo da unidade t/h 2,92
indice de capacidade da unidade % 274%
indice de eficiéncia da unidade % 97%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,04
Rejeitados produzidos % 30%
RE alvo nos rejeitados % 0,1%
Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 50
B Gondomar
Capacidade da unidade t/ano 54 000
Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade %

indice de eficiéncia da unidade %

Produtividade de digerido %

Produtividade de biogas m3/t

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

Produtividade de energia elétrica

injetada na rede kWh/t

CVE Maia
Capacidade da unidade t/ano 430992
Utilizagdo da unidade t/h 47,06
indice de capacidade da unidade % 90%
indice de eficiéncia da unidade % 96%
Produtividade de cinzas % 3%
Produtividade de escorias % 20%
Produtividade de sucatas % 1%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 69
Produtividade de energia elétrica

injetada na rede kWh/t 416



AS

LIPOR

Maia

2019

Capacidade inicial
Capacidade utilizada
Capacidade remanescente
Deposigdo de RO

Biogés produzido
Energia elétrica gerada a partir do biogds

Energia elétrica gerada a partir do biogds
injetada na rede

Lixiviados produzidos

t

t

t

%
ms/ano

kWh/ano

kWh/ano

mg/ano

700 000 + 230 000 = 930 000

922 700

6360

5484 421

16 293



Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

RESIALENTEJO

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uT Beja
Capacidade da unidade t/ano 3465
Utilizagdo da unidade t/h 2,65
indice de capacidade da unidade % 30%
indice de eficiéncia da unidade % 121%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,44
Rejeitados produzidos % 40%
RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 65
TMB

Capacidade da unidade t/ano 25375
Utilizac3o da unidade t/h 9,86
indice de capacidade da unidade % 45%
indice de eficiéncia da unidade % 68%
Produtividade de MO %

RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 84%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 29
AS Beja
Capacidade inicial t 1060443
Capacidade utilizada t 660 106
Capacidade remanescente t 400 337
Deposi¢do de RO % 13814
Biogas produzido m*/ano 5484 422
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano

.En'ergia elétrica gerada a partir do biogas KWh/ano

injetada na rede

Lixiviados produzidos m*/ano 19 260



RESIALENTEJO

Infraestruturas
SGRU: RESIALENTEJO Unidades: ton/ano
Ano: 2019
Papel/Cartao 1 747 4042 cirien]
Plastico/Metal 1 087 7 Triagem >
5698 Vidro| 1 261 131 ]
g Madeira 104 554
REEE 89
- »  Recolha
Pilhas 2 Seletiva e 172
Monstros 830 outras
»| recolhas
OAU 7
Residuos Verdes 274 86 Reciclagem
Residuos Organicos 0 <
Qutros 297 .
630
768 Outros
Produtores
RU
Produgio de RU 874
47 295
11 364 Tratamento
Mecanico
40 829
" 1401
r >
Recolha 159
Indiferenciada >
1164
9531
Aterro
24 525
4939
» | Tratamento 791
Mecanico e
Biologico ?
Movi para inirae el <
Notas: a) Residuos encaminhados para a Gesamb e recegdo dos respetivos rejeitados/refugos; i pars
Foram rececionadas 3 103 t de residuos (urbanos e ndo urbanos) para utilizagao interna em aterro. Produgso energia




RESIALENTEJO

Tratamento Mecanico e Biolégico

'

1

1

1

;

| Esvaziamento com
 Pa Carregadora.
1

1

1

1

1

1

1

1

Rececdo
>
Tratamento Papel/Cartdo; REES;PET ‘
P Aluminio; Aco;Plastico [ Prensa recicldveis ] >[ Armazenamento ]
mecanico Papel/Cart3o; REES; Contentor refugo | Filme;PEAD; Vidro, N » y y
ape. oy A = Pneus;Baterias; Pilhas
Madeira; Aluminio;
Aco;Plastico Pal o
Filme;PEAD; Vidro, ] -
Pneus;Baterias; Pilhas | Contentor refugo % e
|
—> Cabine refugo PET; PEAD;ECAL PET;PEAD;ECAL
IContentor Volumosos(refugo) I triagem manual (Fragdo Plastica) (Separagdo por tipo)
- A A
Rejeitados Planos ‘
Cabine volumosos Crivo rotativo (tromel S Separador F =
v —» ) 5 ( - # || Separador balistico s P NG Separador 6tico 1 (x) - | Separador Foucault »>QSeparador 6tico 2 (x)
de triagem manual (80x200mm) . magnético
Rejeitados - Fracdo Ndo
Rejeitados ﬂ"f” Plastica
v
“*
Separador v IContentor Ndo Plastico(refugo) |
magnético
Aco
v
[Contentor Refugo |
l »1 Contentor ferrosos e —— Contentor ferrosos il
- % | Contentor Aluminio
Prensa Metais
Tratamento il
2 = olo
biolégico
Tuneis pilhas de compostagem- Meseta (22 fase Afinagdo composto . Corretivo
Maturacdo maturacao COmposto
v | v
____________________ W T L R R N
7% ORI - N 7 : p I Alimentador Dupla Hélice; |
' 4 Taneis de v | Tempo em pilha - 5/6 i | Pilha Gnica I S5 sl .
! . i = | , Crivo Malha Elastica;Mesa I
compostagem - | semanas; | Maturacao | U D aRSHAES :
. | H 1 I 1
Enchimento/ 3 Pilhas volteadas e regadas ) : : | !
- I
\ !

Tempo de
permanéncia em
Tanel: 10 dias

’



Aterro

Entrada das viaturas
de recolha de
residuos

Salda das viaturas
de recolha de
residuos

Lavagem dos
rodados das
viaturas

RESIALENTEJO

g

Acesso a frente
de trabalho

Descarga dos
residuos na
frente de
trabalho

Espalhamento
dos residuos

Destino
dos.
residuos?
Aterro
Sanitario
Portaria Bascula
Controlo de Pesagem
entradas/saidas
Lavagem do

equipamento

Preparagdo da
frente de
trabalho para o
dia seguinte

Cobertura didria
dos residuos

com
equipamento
adequado

Compactacao
dos residuos

com
equipamento
adequado

Aterro Sanitdrio



RESIDUOS DO NORDESTE

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I

Valorizagdo material direta (P/C) I
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

Aterro I

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

TMB Vila Flor
Capacidade da unidade t/ano 43750
Utilizagdo da unidade t/h 25,00
indice de capacidade da unidade % 126%
indice de eficiéncia da unidade % 100%
Produtividade de MO %

RE recuperados %

Rejeitados produzidos %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

AS Mirandela
Capacidade inicial t

Capacidade utilizada t

Capacidade remanescente t

Deposigdo de RO %

Biogas produzido m*/ano 5484 423
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano
:Enr}zzgaaer:e::;c:egerada a partir do biogés KWh/ano

Lixiviados produzidos m*/ano



Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I

Valorizagdo material direta (P/C) I
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

RESIESTRELA

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Funddo
Capacidade da unidade t/ano 788
Utilizagdo da unidade t/h 0,94
indice de capacidade da unidade % 180%
indice de eficiéncia da unidade % 189%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,16
Rejeitados produzidos % 33%

RE alvo nos rejeitados % 6,2%
Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

TMB Funddo
Capacidade da unidade t/ano 87 500
Utilizac3o da unidade t/h 19,27
indice de capacidade da unidade % 63%
indice de eficiéncia da unidade % 77%
Produtividade de MO % 56%

RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 41%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

AS Funddo
Capacidade inicial t 1750 000
Capacidade utilizada t 1052461
Capacidade remanescente t 697 539
Deposi¢do de RO % 6 146
Biogas produzido m*/ano 5484 424
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 4975 199
Energia elétrica gerada a partir do biogas KWh/ano 4 975 199

injetada na rede

Lixiviados produzidos m*/ano



RESIESTRELA

Tratamento Mecanico e Biolégico

Existentente
Existentente Alfterado

— |




RESINORTE

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)

Valorizagdo material - Triagem

Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

Boticas Celoricode Lamego- Ribade Ave
uT Basto Bigorpe
Capacidade da unidade t/ano 1575 1575 3938
Utilizac3o da unidade t/h 0,84 1,06 3,19
indice de capacidade da unidade % 60% 76% 162%
indice de eficiéncia da unidade % 84% 106% 127%
Produtividade recursos humanos t/h.homem
Rejeitados produzidos % 15% 30% 32%
RE alvo nos rejeitados % 0,1% 0,0% 0,0%
Fardos rejeitados %
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t
™ Celorico de Basto
Capacidade da unidade t/ano 1575
Utilizagdo da unidade t/h 1,40
indice de capacidade da unidade % 156%
indice de eficiéncia da unidade % 140%
RE recuperados % 100%
Produtividade de MO %
Rejeitados produzidos %
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t
TMB
Capacidade da unidade t/ano 105 000
Utilizagdo da unidade t/h 46,58
indice de capacidade da unidade % 148%
indice de eficiéncia da unidade % 155%
Produtividade de MO %
RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 24%

Utilizagdo de recursos energéticos

kWh/t



RESINORTE

2019

Boticas Celorico de Lamego - Vila Real -
AS Basto __Bigorne Andrdes
Capacidade inicial t 1082105 1915058 789 120 1335000
Capacidade utilizada t 865 869 1689 304 768 221 888 463
Capacidade remanescente t 216 236 225754 20899 446 537
Deposi¢do de RO % 17 572 32609 18 450 24 128
Biogés produzido m*/ano 5484425 5484426 5484 427 5484 428
Energia elétrica gerada a partir do biogas kWh/ano 4620154 8691851 2320524 2996 052
Energa elétrica gerada a partir do biogds \\\ .\, 4620154 8691851 2320524 2996 052
injetada na rede
Lixiviados produzidos m3/ano




Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I

Valorizagdo material direta (P/C) I
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

Aterro I

RESITEJO

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Chamusca
Capacidade da unidade t/ano 5906
Utilizagdo da unidade t/h 0,97
indice de capacidade da unidade % 94%
indice de eficiéncia da unidade % 77%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,02
Rejeitados produzidos % 53%

RE alvo nos rejeitados % 2,6%
Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 139
TMB Chamusca
Capacidade da unidade t/ano 16 275
Utilizac3o da unidade t/h 22,79
indice de capacidade da unidade % 1059%
indice de eficiéncia da unidade % 735%
Produtividade de MO % 6%

RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 28%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 16

AS Chamusca
Capacidade inicial t 903 000
Capacidade utilizada t 402 453
Capacidade remanescente t 500 547
Deposigdo de RO %

Biogas produzido m*/ano 5484 429
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 4 747 835
:Enr}:triijaaerlztlc;egerada a partir do biogas KWh/ano 4747 835
Lixiviados produzidos m*/ano 21107



RESITEJO

Unidade de triagem

| Plastico Rigido

Tulha de Encaminhamento para

a industria recicladora

armazenamento

| Sucatas/REEE’s”

/‘

T o
Pré-triagem de materiais

de grandes dimensdes PEBD |
_ Armazenamento
_ —_— Plasticos Mistos | dos materiais

Bunker equipado enfardados

Cabine de triagem 1

com dispositivo abre
sacos

Enfardamento

2D/Fraccdo

Plreos | e |
y 7 PeToleo |

Separador Balistico _l
<60 mm sanrac;ao_

Rolantes Enfardamento
Cabine de triagem 2

Aco

Triagem
manual

Separador magnético Aluminio

e indutivo




RESITEJO

Tratamento Mecanico e Bioldgico — residuos industriais ndo perigosos

A (
i Separador Separador Separador 7
@‘_ Magnético ' pico Indutivo picl g

-~

3D/Rolantes

v

Fosso ' Triturador Separador _zopianos Separador Ref ‘
- Triagem 7 Primério = Balistico | por ar efugo
Separador | : \
Refugo Metais <+— Magnéticoe STrlture:;;o_r
Indutivo | Secundario
Fracg&ofOrgénica
\ 4 ‘
Secadores CDR
CDR

Organico



RESULIMA

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

uT

Viana do Castelo

2019

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade recursos humanos
Rejeitados produzidos

RE alvo nos rejeitados

Fardos rejeitados

Utilizagdo de recursos energéticos

AS

t/ano 2426
t/h 0,77

% 129%
% 100%
t/h.homem 0,05

% 35%

% 0,0%
%

kWh/t 11

Viana do Castelo

Capacidade inicial
Capacidade utilizada
Capacidade remanescente
Deposigdo de RO

Biogas produzido

Energia elétrica gerada a partir do biogds

Energia elétrica gerada a partir do biogas

injetada na rede

Lixiviados produzidos

t 2704973
t 2473111
t 231 862
% 64 027
m>/ano 5484 430
kWh/ano 11 623 632
kWh/ano 11 623 632
m>/ano 60432



Unidade de triagem

Tapete

alimentacio

Triagem manual

Plasticos /

PC

Electro-
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SULDOURO

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Vila Nova de Gaia
Capacidade da unidade t/ano 5481
Utilizagdo da unidade t/h 1,74
indice de capacidade da unidade % 87%
indice de eficiéncia da unidade % 100%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,10
Rejeitados produzidos % 23%
RE alvo nos rejeitados % 0,0%
Fardos rejeitados %
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 23
TMB Vila Nova de Gaia
Capacidade da unidade t/ano 41 650
Utilizac3o da unidade t/h 11,92
indice de capacidade da unidade % 78%
indice de eficiéncia da unidade % 100%
Produtividade de MO % 54%
RE recuperados % 0%
Rejeitados produzidos % 63%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 54

Vila Nova de Santa Maria
AS Gaia da Feira
Capacidade inicial t 3302300 2300000
Capacidade utilizada t 3274611 477 546
Capacidade remanescente t 27 689 1822454
Deposi¢do de RO % 81369
Biogds produzido m*/ano 5484431 5484432
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 8480570 13788972
:Enr}:trijaaerlét:;c;egerada a partir do biogas KWh/ano 8480570 13788 972
Lixiviados produzidos m*/ano 50329 71938




Unidade de triagem

Tratamento mecanico de
residuos de pléstico e metal

SULDOURO

Valoriziwveis por fluxos
especificos

Valorizdveis por fluxos
independentes

Rejeitados para aterro

hados




Central de Valorizacdao Organica

Rececdo de residuos el

siduo!

(fracdo

Tratamento mecani
duos indiferenciado

Residuos valori

(fluxo <40mm)

({fluxo entre 40 e 80mm)

SULDOURO

Rejeitados com baixa densidade

n elevada
densidade

Digestdo anaerobia



TRATOLIXO

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico _
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo organica
Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Cascais
Capacidade da unidade t/ano 15750
Utilizagdo da unidade t/h 4,36
indice de capacidade da unidade % 61%
indice de eficiéncia da unidade % 87%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,15
Rejeitados produzidos % 42%
RE alvo nos rejeitados % 1,4%
Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 45
™ Trajouce
Capacidade da unidade t/ano 196 875
Utilizagdo da unidade t/h 47,44
indice de capacidade da unidade % 85%
indice de eficiéncia da unidade % 76%
RE recuperados % 1%
Produtividade de MO % 37%
Rejeitados produzidos % 60%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 3
TMB Mafra
Capacidade da unidade t/ano 175 000
Utilizagdo da unidade t/h 1,00
indice de capacidade da unidade % 40%
indice de eficiéncia da unidade % 48%
Produtividade de MO % 82%
RE recuperados %

Rejeitados produzidos % 18%

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t



TRATOLIXO

2019

AS Mafra
Capacidade inicial t 2 100 000
Capacidade utilizada t 1000 000
Capacidade remanescente t 1100 000
Deposigdo de RO %

Biogds produzido m?/ano 5484 433

Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano

Energia elétrica gerada a partir do biogds

. kWh/ano
injetada na rede

Lixiviados produzidos m3/ano 30 000



Unidade de triagem

Planos

TRATOLIXO

Vidro
Embalagem

Madeira

Rolantes /
3D

Metais Nao
Ferrosos

Fluxos
Recuperados
naCITRS




TRATOLIXO

Tratamento Mecanico

CITRS
Capacidade Nominal Entradas Saidas
“’“":;":t';:""“" RU Indiferenciado: 300 000 t/ano Transferéncia: 100 000 t/ano
NOTA: 31,25 t cada linha
RUB para CDA: 78 000 t/ano
Capacidade Regime Normal:
248 000 t/ano Reciclaveis CITRS: 4 000 t/ano
NOTA: 16 h/d x 248 d/ano
Recepgao
Capacidade REI: CITRS Refugos: 118 000 t/ano
547 500 t/ano
NOTA: 24 h/d x 365 d/ano
RUB (Recolha
Descarga dos Selectiva)
residuos
(zona C)

RU (Recolha
Indiferenciada)

Transferéncia
de residuos
(destino final)

RU em quantidade e qualidade
compativeis com o processo?

3 Tratamento Mecénico | )
Crivos
(malha de 120 mm)
> 120 mm <120 mm
s y
Prensa
|_ Metais
| Armazenamento .
temporario de fardos |
Prensa
Reciclaveis ¢ ?
A 4
Triagem Manual '\Sﬂea;;anrztdg =
EnvioparaCT |« Contentor
A 4
Compactador Q—DQ— Crivos
- (malha de 80 mm)
y
| >80 mm <80 mm
y y
Armazenamento Armazenamento
temporario temporario -
(TR9) (by-pass)

Transferéncia
de residuos
(CDA)

Venda dos
Produtos

Transporte
(destino final)




TRATOLIXO

Central de Digestao Anaerdbia

TRIAGEM PRIMARIA METANIZAGAO
Crivo Rotativo (Trommel) Bomba de recirculagio Unidade de Floculagdo,~ Bomba de Floculante ., [Bomba Misturador Cuba suco centrif. Bomba
TBOG TRO3 TB1L PLOL Prensas p/ CED3 em funcion/ n PJ06
Separador magnético > PVOL ! i
TBYU ovo2 TBuU TB21 Crivo Vibratério 15 - 60 mm Triturador _ TB74, TB23 _ Triagem Balistica TB29 Diluidor l DGO1 l 1 H
Alimentadores Crivo Rotativo 3 CRO1 [TB22 TB74 BRO1 Tremonha/Introdugdo > Cuba de suco bruto Bomba de suco bruto Tamisador Cuba de suco tamisado 5 Centrifugadora E Cuba suco centrif. Bomba
RsU—»[BX02 — [AL02,AL03 TRO2 & <5mm TC01-PMO1 ik Prensas cuoL P01 TAOL cuo2 Bomba ¥, Misturador v cuo4 | [por
TB02,03gTriagem Manual TBOS j TE09 ~_ JlPvo2 J A P304 E .:
THO1 BB A <Bmm TB72 DG02 b !
T804 L N I :
Alimentador __ T80: ivo Rotativo Separador magnético Crivo|Vibratério Triturador il Prensas Bomba de suco bruto: Tamisadol Bomba ; Misturador Centrifugadora ‘: Cuba suco centrif. Bomba
RUB —»[BX01 — [aor TROL reor sy [ovs  Jres s | [cRoz rosr| | eve 838 | |~ Jeves . v PI02 v ,[Ta02 d
TBB! fBAOZ DG03
parador magnético BB i _ > l l Bomba
Transportador de Cadeia TMO1 PJ09
TBD TBR Transportador de Cadeia TM02 T
Bomba de recirculagao
TB25 PLO2 il
- |
Yolumosos >60 TB20
>60
ETAR
Separador magnético (inertes) TB78 TB79 (inertes)
Ovo4

ALO6 TB26 TBSS
|T -
:— B34 Separador magnético “Contentor TB50
ovo5 Contentor_*
BX03(PIC]BX04 (Plas)|BE14/15/16] l
N Contentor 87
_______________________________ >
Expedicéo em veiculos P
comrecolha traseira TB32
o> e
TB33 #
TRIAGEM SECUNDARIA v T )
Aspiragdo de Pasticos
HAO2
TB 36 TB35 Estilha de
- Separador de Indugéo (Foucault) Trajouce
Triagem Secundaria(Manual) L [SNO1 Contentor
Perfuradores PET THO2 : Separador de Indugéo (Foucault) TB39 Expedicéo para
SNO2 recicladores
TB6O
-

TB44 TB43 2 TB41 Contentor 4
I v BEos ]
‘ m
b Ll e |
TB56. l B
ALO8 ALO7
T [BmMor  [BMO2 ]
Auto-compactador Auto-compactador
& Expedicdo em Pisos Moveis :
|
|
Expedi¢&o para recicladores
Legenda:
m—— Linha principal de tratamento
Refugos
Bypass
Rejeitados a recuperar
Reciclavel recuperado
Linha de Biogas ARMAZENAMENTO
Aguas residuais/Aguas de Processo r Stockagem Comp. Tipo il
Digerido recirculado ¢ SK03 ReU
BX- Fossas de construcéo 40 s&0 equipamento Stocagem Comp. Tipo | M
de Comp! ? SK04 RUB




VALNOR

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecénico
Tratamento mecénico e biolégico
Valorizagdo organica
Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Avis  Castelo Branco
Capacidade da unidade t/ano 5985

Utilizagdo da unidade t/h 2,36

indice de capacidade da unidade % 39%

indice de eficiéncia da unidade % 124%

Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,29

Rejeitados produzidos % 18%

RE alvo nos rejeitados % 3,4%

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 135

TMB Avis

Capacidade da unidade t/ano 118 055

Utilizac3o da unidade t/h 35,21

indice de capacidade da unidade % 75%

indice de eficiéncia da unidade % 104%

Produtividade de MO % 44%

RE recuperados % 0%

Rejeitados produzidos % 47%

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 8

AS Avis  Castelo Branco
Capacidade inicial t 1036 198 680476
Capacidade utilizada t 811 682 478 534
Capacidade remanescente t 224 516 201 942
Deposi¢do de RO % 2473 2780
Biogds produzido m*/ano 5484434 5484435

Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano

Energia elétrica gerada a partir do biogas

. kWh/ano
injetada na rede

Lixiviados produzidos m*/ano 8176




Unidade de Triagem — Avis

™

Rolantes do

Finos

VALNOR

Mistos

A 4

»| Prensa de enfardamento

A 4

Armazenamento na zona se

stock

A
Pldstico e
] Metal
e N
r
P
ADreSaths Separador 5 Ao »| Prensa de enfardamento de
magnético ferrosos
"~ N\_| Separador = Separador Separador <
palistico B BoHmes optico 1 | polimeros | optico 2 <
Planos -
ECAL PET
Nio Polimeros PEAD
|
¥
1{ Cabinede o1
triagem manual
I_l' s
Aluminio
Filme
EEC‘PS\L c M
PVC —I
Cartio
23
PET Oleo
PEAD
L]
Wapel e
cartio
Cartio
Plistico [
S Papel e
|, pe
|  Cabinede Separador | —~ R—— i
triagem manual balistico

l—

Aco

A

Aluminio

Armazenamento nos silos

P Triagem manual
Separador
magnético

LA Papel/Cartio
Pldstico
> Vidro

de vidro




Unidade de Triagem — CB

VALNOR

e
gonenns 4 RS
— » Reencaminhamento EG
e  Zona de amazenamentode | 2
: : stock de vidro
Zona de amazenamento de
-------- Plastico & stock de papel e cartao
_____ > Plisticoe metal
Tzl SR ————— ' SO . AL
. : Prensa de
> Triagem "3 . enfardamento !
: Papele 7 Zona de amazenamento de
” cartdo stock de plastico e metal
Pape' e ......................
cartio |
: S e \ ST
""" > aD Transporte para CIVTRS de
: Avis
.
Triagem de
Yolumosos §-----ooeeeeeet Alest

(Cont. EC)




Tratamento Mecanico e Biologico

VALNOR

.

Triagem Recepgio e
de Embalagens pesagem
Descarga na fossa
de recepgdo
Monstros 1
K
Tommel | Stock de vidro
| 4
Triagem A Triagem Vidro > Vidro
Monstros . n =
Cartao o | | riagem exterior
e, T Abire-sacos ! (pavilhio CVO)
Balistico | 7y
T A |
1 [
i ECAL |« Triagem B : —>| Fracgio rolantes ———\-
: |
| S RS s J:'_l
St - :
= I Finos « L Trommel 2 i
Rejeito I Fracgio planos
A
T
7
- | v
| : 4 v Separador éptico/
4 | Separador Separador Separador balistico
Atsric : magnético balistico | t
' |
| l l 4
|
= 4 Separador
N
: Frac¢do orginica Finos balistico 2
|
|
|
| Rolantes
: X 2 Planos
: Tuneis CVO Taneis DA
' ) 2
: | l ! 4 Separ.ac:or
magnético
|
| l Digestor Segar?dores
| Parque opticos
| maturagao
| Prensa de
| ferrosos
: Y Moto-geradores Triagem de filme
————— Afinagiao
l ¥
Stock ferrosos
M I Enfardamento
v 3
Stock Composto < Composto Prod. de energia
-
REN




Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecanico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

Aterro .

VALORLIS

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uTt Leiria
Capacidade da unidade t/ano 4725
Utilizagdo da unidade t/h 3,27
indice de capacidade da unidade % 117%
indice de eficiéncia da unidade % 109%
Produtividade recursos humanos t/h.homem 0,18
Rejeitados produzidos % 35%

RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 66
TMB Leiria
Capacidade da unidade t/ano 157 500
Utilizac3o da unidade t/h 30,00
indice de capacidade da unidade % 64%
indice de eficiéncia da unidade % 100%
Produtividade de MO % 19%

RE recuperados %

Rejeitados produzidos % 79%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 29
AS Leiria
Capacidade inicial t 1746 000
Capacidade utilizada t 1228 687
Capacidade remanescente t 517 313
Deposi¢do de RO % 34 456
Biogas produzido m*/ano 5484 436
Energia elétrica gerada a partir do biogds kWh/ano 4 454 350
:Enr}:trijaaerlztlc;egerada a partir do biogas KWh/ano 4454 350
Lixiviados produzidos m3/ano 42 678



VALORMINHO

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecénico
Tratamento mecénico e biolégico
Valorizagdo orgénica

Valorizagdo energética

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

2019

uT Valenga
Capacidade da unidade t/ano

Utilizagdo da unidade t/h

indice de capacidade da unidade %

{ndice de eficiéncia da unidade %

Produtividade recursos humanos t/h.homem

Rejeitados produzidos %

RE alvo nos rejeitados %

Fardos rejeitados %

Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t

™ Valenga
Capacidade da unidade t/ano 39375
Utilizac3o da unidade t/h 0,09
indice de capacidade da unidade % 0%
indice de eficiéncia da unidade % 0%

RE recuperados %

Produtividade de MO %

Rejeitados produzidos % 93%
Utilizagdo de recursos energéticos kWh/t 52
AS Valenca
Capacidade inicial t 1066 126
Capacidade utilizada t 787 788
Capacidade remanescente t 278 338
Deposi¢do de RO % 17 412
Biogas produzido m*/ano 5484 437

Energia elétrica gerada a partir do biogas

Energia elétrica gerada a partir do biogas

injetada na rede

Lixiviados produzidos

kWh/ano 3291640

kWh/ano 3291640

m>/ano 33636



VALORSUL

Destinos diretos dos RU processados no Sistema

Valorizagdo material direta (Vidro) I
Valorizagdo material direta (P/C)
Valorizagdo material - Triagem
Tratamento mecanico
Tratamento mecénico e biolégico

Valorizagdo organica I

Aterro .

0% 10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

uT

Lisboa Cadaval

2019

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade recursos humanos
Rejeitados produzidos

RE alvo nos rejeitados

Fardos rejeitados

Utilizagdo de recursos energéticos

B

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade de digerido
Produtividade de biogés

Utilizagdo de recursos energéticos
Produtividade de energia elétrica
injetada na rede

CVE

Capacidade da unidade
Utilizagdo da unidade

indice de capacidade da unidade
indice de eficiéncia da unidade
Produtividade de cinzas
Produtividade de escérias
Produtividade de sucatas

Utilizagdo de recursos energéticos
Produtividade de energia elétrica
injetada na rede

t/ano 23625 7 088
t/h 3,70 5,14
% 60% 140%
% 49% 114%
t/h.homem 0,18 0,26
% 21% 14%
% 0,2% 1,0%
%
kwh/t 61 31
t/ano 40 000
t/h 3,41
% 75%
%
% 317%
m3/t 217
kWh/t 136
kWh/t 300

S3o Jodo da Talha
t/ano 735 840
t/h 76,85
% 88%
% 91%
% 5%
% 19%
% 2%
kWh/t 69
kWh/t 490



AS

VALORSUL

Vila Francade Cadaval

2019

Capacidade inicial
Capacidade utilizada
Capacidade remanescente
Deposigdo de RO

Biogés produzido
Energia elétrica gerada a partir do biogds

Energia elétrica gerada a partir do biogds
injetada na rede

Lixiviados produzidos

t

t

t

%
ms/ano

kWh/ano

kWh/ano

mg/ano

4590142 3575730

4278680 2819805

311 462 755925

14 846 48 230

5484438 5484439

7474321 10696 368

7474321 10696 368

31377 74 635




VALORSUL

Unidade de Triagem - CTE

Pojetos, Monitorizagdo o Resid Triagem
tnovagiio (P08-01) .‘_ oauzidos ~V“"°» V"'?“"?:°
Outros 2 Multimaterist
P0S5-63 PO5-64 P05-07 i f (€To)
F ¢8o de 1D ga no local | Armazenagem Triagem o
. ‘x’—CY" residuos ™| de armazenagem temporaria - ""’“ Py e
(CTE)
Aterro L)
(Focz-.o':) Po2e I
* P05-08 POS5-14 17
Alimentacao da linha Pre de | PIC i Fardos, Armazenagem de
l" PopeCanac®™l o Papel/cartao | papel e cartdo _’xmwu E"""’;','::““ de PIC "l material triado
® -
| de PIC ;.'S., 3
| Plasticos P05-03 Matorisl pldstico,
Al ECAL e meotal
L -EcaL, hinphipat datiihal (CTE) PO5-18 Vidro, Madeira,
| A A REEE. Piihas
de metal Ar o CTO!
[ D T (G0 L a0 e o
| arion ’ erhp-m o Com
: P0O5-16 & Prtepizar o Pedido do
Madeira, _ __ - F G i o
= R, o (atvidade seporecicn) *| "de contaminantes —'»‘ —
I - Trisgem o
I Valorizagso
: PO05-20 PO5-65 4 ‘ P0O5-72
L Outros _ Tringem e Valorizagho =1 Expedk de o | Encer de
Tesidios Mutimaterial Recdoide - material * Podido de Retoma
Plano de Documentagao
) s Sceguranca Assoclada
POSW-13
Monstros (CTO)
o a8 Reatd
Plasticos niio
urbanos/ ndo Entuho/ Monstros
Outros Residuos, embalagam Residuos verdes (CTE)
@ Sem Pedido de -y Pilhas (CTE) Deposicso
g Reslduos - internamente shigo (CTO) 20 emAwmo
. — - internamente Refugo (CTE) situagies
5 190808 -
Valorizagao
i Tratamento e
Multimaterial Resl | Refuga (CTE) & @ Valorizagao
Néo Conformes encaminhados Refugo (CTO) v = Energética

Triagem e

P05-7 I—». Valorizagio
; (e ) obhuke

Tratamento e

| Tocdo couu.(c'rm—». Valorizagéo
@ Energética

_—Residuos verdes (CTE) @ Va:lom-go
Triagem Triagem e Triagem e
Valorizagio  Valorizacd \ o4
Multi J Multi i Mubti rial
(CTE) (CTO)

Plano de Documentacgao

Segurancga Associada




P ¢
Captagho de _.T‘._ ol Tratamento de Descarga em coletor
cfo
Deposglo am Aterro
Controlo do & oy
Processo
-= Triagem o .@ Triagem o
Monitorizacao SST Monitorizacso Ambiental ey W;,:-

Cre )

[Documentagao

Regulam de utdzacso

do Centro de Triagem Regulamento de
e Matoriam (CTM) wtilizacho do Ecocentro

posee . -

Regulam de utkzacho

do Centro de Triagem Relatorios mensais
do Oeste (CTO) do exploragho




Unidade de Triagem - CTO

Pojetos, Monitorizag&o e Resid: Tri
Inovagdo (P09-01) ' ._w:;u;::s Papel/cartdo, Vidro, @ Va‘;:g.m i
o + ‘_ Outros ’ /) Multimaterial
P05-63 P05-64 P05-07 e (CTO)
Rececéo de | Descarga no local = Armazenagem | Triagem e
‘—»Q—c SR residuos | de armazenagem = temporaria . Eopoiondia @' Bidpo st
cTo
(CTE)
Deposi At [ )
e -Gy
P05-08 P05-14 P05-15 P05-17
30 Alimentagéo da linha » | Processamento de PIC COnE Conamento Fardos, Armazenagem de
|~ Fepsucery de Papel/cartao s papel e cartao triado Enfard'a;/r(l:ento de PIC material triado
| Refugo PIC
| . de PIC granel
P05-03 stico,
| Plasticos ECAL :| metal '
[ Aln::ntaia? dalinha| (CTE) Pos-18 ¥ Vidro, Madeira,
g REEE, Pilhas
Refuco—ne] ArMazenamento | (CTO)
jj enmm @ Residuos (CTO) 97" temporario de refugo 'Rdw
| il Triagem e
— + Valorizagao
| P05-16 & Multimaterial
| Vidro, s o = 5
I~ neee '_.? e | LR
: o T (stividade esporadica) e contaminantes
|
! v
| P05-20 P05-65 \ 4 P05-72
Out Triagem e Valorizagé : edicao de Encerramento de
* ~residuos™ Wolimaltoral ’ " l Redidoide;ratoma - | Ex‘r,nat:gal Pedido de Retoma _"
Plano de Documentacao
= s eguranca Associada
>
Refugo —
PO5SW-01 PO5W-03 (Finos) POSW-04 POSW-06
- 1° Separador Nao a
Pré-triagem Abridor de Sacos | Balistico Rolantes-P»| Magnético Ferrosos™ | 1° Separador 6tico
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